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пояснительная запцска

РабОЧаЯ 1"rебная про|рамма преднzlзначена для подготовки специалистов
на базе Государственного профессион€lJIьного бюджетного
общеобразовательного )л{реждениrI республики Мордовия <<Алексеевский
ИНДУСТРИаЛЬНЫЙ ТехНикум>> по профессии <<Станочник ( металлообработка)>>.

бюджетного
общеобразовательного )л{реждениrI республики Мордовия <<Алексеевский

Программа рассчитана на 390 часов
Образовательнzш программа предн€вначена для передачи специ€tпистам

теоритических знаний и практических навыков.
В рабочую уlебную программу вкJIючены: пояснительная записка,

квалификационн€tя характеристика, уlебныЙ план, программы по предметам
специ€lльного и общетехни!Iеского курсов, В конце программы приведен
список литературы. Учебный план вкJIючает теоретическое обl"rение и
стажировку на предприrIтии. Продолжительность обl"rения установпена
недель

Теоретическое об1..rение вкJIючает общетехнический и специальный
курсы.

Общетехнический специальный курсы включают дисциплины,
обеспечивающие теоретическую подготовку в профессиональной области.

Об1..rение направлено на освоение эффективной организации
исПoЛЬЗoBaниeдoстижeнийнar{нo-TexническoГoПpoГpeссaнa

труда,

рабочем
месте, освоение профессион€tльных умений и навыков и мер по экономии
материЕrлов и энергии.

Особое внимание должно быть обращено на необходимость усвоения и
выполнениrI всех требованийи правил безопасности труда.

В процессе обl^rения )ластники самостоятельно выполняют зачетную
работу

Обновление технической и технологической базы современного
производства требует систематического вкJIючения в действующие
про|раммы уrебного материаJIа по новоЙ технике и технологии, экономии
матери€tлов, повышению качества работ, передовым приемам и методам
труда, искJIючени;I устаревшего уrебного материЕrла, терминов и стандартов.



Квалификационная характеристика

Профессия - Станочник ( металлообработка)

Харакгеристика работ:

Обработка деталей на сверлильных, токарных и фрезерных станках по 12 -

14 квzLгIитетам, на шлифоваrrьных станках с применением охлаждающей
жидкости по 11 кв€tлитету с применением режущего инструмента и

универс€lлъных приспособлений и соблюдением последовательности
обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или

укzваниями мастера. Сверление, рассверливание, зенкование сквозньIх и
гладких отверстий в дет€Iпях, расположенных в одной плоскости, по
кондукторам, шаблонам, упорам и р€вметке на сверлилъных станках.
Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на
сверлильньIх станках. Нарезание наружной, внутренней треугольной резъбы
метчиком или плашкой на токарных станках. Фрезерование плоских
поверхностей, пЕlзов, прорезей шипов, цилиндрических поверхностеЙ

фрезами. Установка и выверка дет€Lлей на столе станка и в приспособлениях.

Щолжен знать:

принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и
шлифовальных станков;

назначение и условия применения наиболее распространенных
приспособлений, контрольно-измерительных инструментов, специ€tльноГо

режущего инструмента;

маркировку и основные механические свойства обрабатываемых матери€lЛОВ;

правила заточки и установки резцов и сверл;

виды фр.., резцов иих основные углы;

виды шлифовальных кругов и сегментов;

способы правки шлифовальньIх кругов и условия их применения;

н€вначение и свойства охJIаждающих жидкостей и масел;

систему допусков и посадок; квапитеты и параметры шероховатости



учебный план
обучения по профессии:

<<Сmаночнuк ( меmшшообр абоmка) >

Щель: подготовка специ€шистов
Категория слушателей: работающие сотрудники имеющие среднее (общее)
полное образование
Срок обучения: 390 часов.
Форма обучения: очнм (без отрыва от производства)
Режим занятий: 4 часа в день

J\i'

п/п
Наименование разделов и тем Всего

часов
в том числе Форма

контроля

лекции лаб.
практич.
занятия

1 Материаловедение 10 10 тестиров
ание

1.1 Строение и свойства материалов 2 2
L2 Конструкционные материirлы 2 2

1.з Материа_пы с особыми
технологическими свойствалли

2 2

I.4 Материаrrы дJuI режущих и
измерительньIх инструментов

4 4

2 Метрология, стаIцартизация и
подтверждение соответствия

20 20 зачет

2.| Общие сведения о мотрологии 2 2
2.2 Единицы физических величин 4 4
2.з 4 4

2.4 Основы обеспечения единства
измерений

4 4

2.5 Сущность и содержание стандартизации 2 2
2.6 Стандартизация точности гладких

цилиндрических соединений.
4 4

J Инженерная графика 20 8 |2
3.1 Технический рисунок 4 2 2
з.2 Изображения: виды, разрезы, сечения 4 2 2
з.з Эскизы деталей и рабочие чертежи 6 2 4
з.4 Чтение и детчrлирование чертежей 6 2 4
4 Обработка металлов резанием, станки

и инструменты
230 48 182

4.| Мета.плорежущие станки 22 6 16
4.2 Токарная обработка, применяемые

станки и инструменты
38 8 30

4.з Строгание и долбление, применяемый
инструмент и станки

зб 8 28

4.4 Сверление, зенкерование и 46 8 38



рiввертывание, применяемьй
инструN{ент и станки

4.5 Фрезерование, применяемый
инстрр{ент и стаIIки

44 6 38

4.6 Зубонарезание, резьбонарезание,
применяемыеинструменты
и стilнки

22 6 lб

4.7 Шлифование, применяемый инструмент
и станки

22 6 16

5 ПМ 03 ПЦДК 03.03 Организация
наладочных работ по
промышленному оборудованию

54 8 46 зачет

5.1 Наладочныg работы 24 4 20
5.2 Наладка станков 30 4 26
6 Организация ремонтных работ

промышленного оборудования и
коЕтроль за ними

40 6 з4 зачет

6.1 Система технического обслуживания и
ремонта оборудования дJuI обработки
метalллов

l2 2 10

6.2 Проведение ЕТО и ПТО. Ревизия узлов,
агрега-гов оборудования.

l4 2 |2

6.з Смазка оборудования l4 2 I2
7 Охрана труда п береrшlивое

производство

10 1,0

7.1 Основные положения з:жонодательства
об охране труда

4 4

7.2
Потенциа_шьно опасные и вредные
производственные факторы

2 2

7.3 Пожарная безопасность и пожарная
профилактика

4 4

8 Итоговый контроль 6 зачет

ИТоГо: 390 110 274



Программа теоретического обучения

1. Материаловедение

Строение и свойства матери€tпов. Элементы кристztллографии:

крист€tллическм, решётка, анизоц)опиrI, диффузия в мет€Lплах и сплавах;

жидкие кристzlплы : структура полимеров, древесины, стекла.

Конструкционные матери€Lлы. Общие
конструкционным материалам. Методы
прочности. Классификация конструкционных матери€tгIов и их техническая

характеристика. Углеродистые стаIIи.

материалы с особыми технологическими свойствами. Стали с высокой

техноJIогической пластичностью и свариваемостью. Железоуглеродистые

сплавы. Общая характеристика и классификация медных сплавов.

Материалы для режущих и измерительных инструментов. Материалы дJIя

режущих инструментов: углеродистые, стuUIи, высокопегированные и

низколегированные. Твёрдые сплавы, сверхтвёрдые материztлы для

инструментов.

2. Метролоfия, стандартизация и подтверждение соответствия

Общие сведения о метрологии. Щели и задачи метрологии. основные
термины и определения. Организационно-правовые основы законодательной

метрологии. Метрологические службы. ГосударственнЕUI система

обеспечения единства измерений. Закон рФ (об обеспечении единства

измерений>>. Понятие <<жизненный цикЛ продукции). Щели и задачи

метрологического обеспечения на всех этапах жизненного цикла.

ЕдиницЫ физических вепичин. Физические единицы и их измерение,

системы физических единиц. основные и rrроизводные единицы,

Размерно.r" 6"."ческих единиц. Международнм система единиц (си).
СредСтва, методы и погрешности измерений. Понятие об измерении. Виды и

методы измерений. Средства измерений. Виды си. Метрологические

требования, предъявляемые
повышения конструкционной

размера единиц
воспроизведения

характеристики СИ. Погрешности СИ. Нормирование погрешНостеЙ пО

ГОСТу. Предел допускаемой погрешности. Принципы выбора СИ для

различных видов измерителъных работ.
основы обеспечениrI единства измерений. Метрологическurя цепь передачи

Классификация
калибровка Си. Поверочная схема. Порядок разработки и утверждения,
СущнЬсТь и содеРжание стандарТизации. СущносТь стандартизации. Щели и

задачи стандартизации. Нормативные документы по стандартизации,

Государственная система стандартизации Российской Федерации (гсс рФ),

СтандартизациrI точности гладких цилиндрических соединений. Понятие
((система допусков и посадою). Структура системы. Систематизаци,I

физических величин.
и хранениrI размера

этЕlлонов. Эталонное

Эталон как уник€шьное средство
единицы физической величины.

средство измерений. Поверка и



догryсков. Систематизация посадок. Стандартизация основных норм

взаимозаменrIемости

3. Инженерная графика.

технический рисунок. Построение технического рисунка модели с

натуры. Построение комплексного чертежа модели (rrо двум проекциям

построение третьей). Построение технического рисунка модели по

комплексному чертежу.
Изображения: виды, р€tзрезы, сечения. Освоение ОСНОВНЫХ ВИДОВ,

ра:]резов (простых и сложных). Освоение ступенчатых и ломаных р€врезов.

освоение видов сечений (вынесенных и н€lложенных). Построение третьего

вида модели по двум заданным. Выполнение необходимых простых р€lзрезов

и аксонометрическоЙ проекции с вырезом четверти (по вариантам).

Эскизы деталей и рабочие чертежи. Выполнение на миллимеlровоЙ

буrплаге эскизов деталей с резьбой, эскиза детали I сложности и эскиза дет€lли

II СЛОЖНОСТИ.

чтение и дет€tлирование чертежей. Чтение сборочного чертежа изделия.

выполнение рабочего чертежа дет€lпи по сборочному чертежу ("о

вариантам).

4.обработка металлов резанием, станки и инструменты

металлорежущие станки. Классификация станков по степени

универс€Lльности. Группы и типы станков по системе ЭНиимс, Значение

бу*" и цифр в марках станков. ,Щвижения в станках: главные,

вспомогательные. Передачи в станках. Кинематические схемы станков,

кинематические цепи. Настройка кинематической цепи. Токарные станки:

винторезные, револъверные, лобовые и каруселъные, токарные автоматы и

поJryавтоматы, принцип их работы. Общие сведения о станках, н€Lзначение и

область их применения.
Токарная оЪработка, применяемые станки и инструменты, 1, Физические

основы процесса резаниrI. Щеформация мет€Lпла в процессе резания, процесс

образования стружки, типы стружки.
явления наростообразования, причины возникновения нароста на резце.

Наклеп и усадка стружки. Силы резаниrI, тепловыделение при резании,

Работа, совершаемая при резании. Источники образования тепла. Мощность,

затрачиваемая при резании. с: Процесс токарной обработки, ,",Виды и

конструкция резцов д* ,о*чр"ой обработки. основные элементы резца,

Поверхности обрабатываемой резцом заготовки. Исходные плоскости дjUI

определения угловl,конструкции резцов в зависимости от их нzвначения и

видов обработки. Расширение номенклатуры резцов за счет оснащения

отделъными ппастинами. Способы крепления пластин к державкам резца.

основные показатели резания: глубина резания, подача, скорость резани[,



износ резцов, стойкость резца, критерии износа резца. Токарные станки:
винторезные, револьверные, лобовые и карусельные,
токарные автоматы и полуавтоматы, принцип их работы. Общие сведения о
СТаНКаХ, Н€ВНаЧеНие и область их применения, рассмотрение кинематики
данных станков.
Строгание и долбление, применяемый инструмент и станки. Процесс
СТРОГаНИЯ И долбления. Геометрия строг€tльных и долбежных резцов.
Режиплы резания при строгании и долблении) их особенности. Определение
силы и мощности резания при строгании и долблении.
НОРмироВание строг€Lльных работ. Техника безопасности. Разновидности
СТРОГ€tЛьныХ И долбежных станков, их кинематика. Основные узлы и
кинематическая схема.
Сверление, зенкерование и р€Lзвертывание, применяемый инструмент и
сТанки. Процесс сверления, зенкерования и р€ввертываниrI. Основные
ДВиЖения, особенности процессов. Элементы конструкциЙ сверл, зенкеров и
разверток, геометрические параметры. Особенности элементов конструкции
инструментов. Силы, действующие на сверло, крутящий момент.
Последовательность расчета режимов резания при сверлении, зенкеров ании и
р€lзвертывании. Разновидности сверлильных и расточных станков.
Назначение, характеристика, основные узлы, кинематическая схема,
выполняемые работы.

Фрезерование, применяемый инструмент и станки. Процесс фрезерования.
Назначение, р€вновидности, конструкция и геометрические параметры фрез.
Особенности процесса фрезерования. Схемы резания при фрезеровании.
Силы, действующие на фр".у. Особенности торцового фрезерования.
Нормирование фрезерных работ. .Фрезерные станки. |М н€вначение и
область применениrI. горизонтально-фрезерные, вертик€tльно-фрезерные,
продольно-фрезерные, карусельно-фрезерные, копиров€tльно-фрезерные
станки. Лвижения в станках. Основные узлы и кинематические схемы.
.I[еrительные головки, ргх виды и устройство. Настройка делительной головки
на р€вJIиЕIные виды работ.
Зl,бонарезание, резьбонарезание, применяемые инструменты и станки. 1.

\Iетодьi нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты,
работающие по методу копирования: дисковые и концевые модульные
фрезы, головки дJuI контурного долбления, область их применения.
Зубонарезные инструменты, работающие по методу обкатки. Инструменты
.]лlI нарезания цилиндрических колес: зуборезные гребенки, червячные
}Iодульные фрезы, зуборезные долбяки, шеверы. Инструменты для нарезания
кониIIеских колес: парные строг€tльные резцы, парные фрезы, резцовые
го-rIовки. Инструменты для обработки червячных колес: червячные фрезы,
червячные шеверы. Основные сведения о зубонакатывании. Процесс
резьбонарезания. Способы образования резьбы и резьбонарезные
инструменты: метчики и плашки, машинно_ручные метчики, ручные
метчики, гаечные метчики, резьбонарезные резцы и гребенки, гребенчатые
фрезы, шлифовальные круги.,,Элементы режима резаншI при зубонарезании и



особенности
инструмента,

резьбонарезании. Общие сведениrI резьбонакатываIIии.
Зубообрабатывающие и резьбообрабатывающие станi<и. l4x классификация.
Зубофрезерный станок, зубошевинговальный стаЁок. Резьбофрезерный
станок.
IIIлифование, применяемый инструмент и станки. Процесс шлифования, его

и область применения. Характеристика абразивного
классификация абразивных матери€tлов. Основные виды

шлифования, режим резаниrI при плоском шлифовании. Процесс
хонингования. .IIIлифовЕlльные станки, классификация.

круглошлифовальные, бесцентровошлифовальные,
станки, их основные узлы, назначение,

гидрокинематическая схема станков. Основные узлы, принцип работы..
,Щоводочные станки. ,.Щвижения в станках. Устройство хонингов€UIьных
головок. Притирочные станки, работа на них.

5. Организация наладочных работ по riромышленному оборулованию.

Методы наладки промышленного оборудования. Общие сведениrI о
порядке наладки промышленного оборудования Неполадки и методы их
устранения. Техника безопасности при наладке.

Особенности наладки токарных станков
Наладка токарного станка на обтачивание конуса. Особенности
шлифовальных станков. Особенности наладки фрезерных
Особенности наладки расточных и координатно-расточных станков.
Методы установки крепления и балансировки шлифовальных кругов.
Наладка устройств для автоматического управления процессом шлифования.
Наладка резъбонарезающих зубообрабатывающих станков.
Наладка зубофрезерных, зубодолбежных и зубострогzlllьных станков.
б. Организация ремонтных
контроль за ними.

работ промышленного оборудования и

Система технического обслуживанпя и ремонта оборудования для
производства теплоизоляционных матери€tлов. Назначение системы ТО и Р и
ее содержание. Системы организации ремонтов оборудования:
потребности, планово-предупредительная; система послеосмотровых

ремонтов; система стандартных ремонтов. Виды технического обслуживаниrI

ремонта, предусматриваемые СТО и Р.
Проведение ЕТО и ПТО. Ревизия узлов, агрегатов оборудования.
Смазка оборудования. Виды смzвочных материatлов. Назначение см€вки
оборудов ания. Виды см€вочных материчtлов и их свойства. Область
применения смaвок. Способы смzвки. Способы см€вки узлов станка,
см€вочные устройства. Методы подбора смазочных матери€Lлов для
конкретного узла. Карты смztзки.

ГIпоскошлифовальные,
внутришлифовальные

наладки
станков.

7.Охрана труда и бережливое производство.



(Jсновные положения законодательства об
-.ор\Iативные основы безопасности труда:
Фэ:ерации, Трудовой кодекс Российской

охране труда. Правовые и
КонЬтиryция Российской

Федерации, гигиенические
Еq)мативы, санитарные нормы и правила, правила безопасности, система
сцюпт€льнь]Iх норм и правил.

Потенци€LгIьно опасные и вредные производственные факторы. Опасные и
з]е_]ные производственные факторы: основные понятиrI, классификация.
I hточники возникновения опасных и вредных факторов: производственный

],}{ и вибрация; микроклимат производственных помещений;
..эоIlзводственное освещение; электрический ток. Опасные факторы
iiо\lп--Iексного характера: взрыво- и пожаробезопасность; герметичные
;;iсте\Iы, находящиеся под давлением; статическое электричество.
Поаtарная безопасность и пожарн€ш профилактика. Государственные меры

взрывопожарной и пожарной опасностй. Задачи пожарной профилактики.

обеспечениrI пожарной безопасности.
пожарного надзора и их права.

Функции органов

Организация пожарной охраны. Ответственные
безопасность. Пожарно-техническая комиссия.
поrкаротуIхения. Эвакуация людей при пожаре.

Классификация

лица за
Первичные

Первая помощь при производственных травмах и отравлениях. Оказание
первой помощи при ранениях, кровотечениях, переломах, ушибах, ожогах,
обrлорожениrtх, поражениях электрическим током, tIри тепловом и солнечном

}-.]арах.

8. Итоговый контроль
Защгга отчетнъD( работ

Госуларственного
помещений по

пожарную
средства



Литераryра

основная
1.Адаскин А.М., Колесов Н.В. Современный режущий инструмент 201З
М.: Академия
2. Багдасарова Т.А. ,.Щопуски и технические измерения. Рабочая тетрадь 20|З
М.: Академия
3. Боголюбов, С.К. Индивиду€tльные задания по курсу черчениrI / С.К.
Боголюбов. М.: Альянс, 20|4
4. Гапонкин В.А, Лукашов Л.К Обработка резанием, метаJIлорежущий
инструмент и станки, 2016.
5. ,Щевисилов В.А. Безопасность труда (охрана труда): Учебник для студентов
средних профессионЕuIьных учебных заведений. - М.: Форум- Инфра-М,
2002.
5. Кузнецов В.А., Якунин Г.В. Метрология, стандартизация и сертификация.
}{.: Инфро-М, 201'6
б. Кошевая И.П., Канке А.А Метрология, стандартизация и сертификация.
\4: Инфро-М, 2016
7.Севостьянов В.С. Механическое оборудование производства тугоплавких
не]\{етаIIлиIIеских и силикатных изделийи матери€tлов. - М.: Инфр?-М, 200б
8.Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н., Митрофанов В.Г. Организация и
проведение монтажа и ремонта промышленного оборулования: учебник для
сц-f. ),а{реждений среднего проф. образования.-М: Академия, 20t7

.Щополнительная
1.В.А, Аршинов В.А Алексеев Г.А Обработка матери€tлов и режущий
I1HcTp}}IeHT. 2006

Интернет-ресурсы
1.I1нкенерная II ко\lпьютерная графика: 1^lебник / Н.С. Кувшинов, Т.Н.
Скошкая. - \1осква :KHoPyc,2017 .

Черченrtе - Технлгческое черчение [Электронный ресурс]: сайт // Режим
.]ост\,па : http : i,"'пасhеrсhу.ru/.

1, Разработка черте;кей: правила их выполнения и госты [Электронный
ресl,рс]: сайт // Режим доступа: http://www.greb.ru/3/inggrafikacherchenie/.
3. Карта сайта - Выполнение чертежей Техническое черчение [Электронный
р есl,рс] : с айт // Режим доступа : http ://www.ukrembrk. com/map/.
-l. Черчение, r{итесъ правильно и красиво чертить [Электронный ресурс]:
сайт l l Режим доступа : htф ://stroicherchenie.rul.
\1атериаловедение [Электронный ресурс]. - Режим доступа:
hrtр ://www.materialscience.ru/ subj ects/materialovedenie/.
5.Матери€uIоведение.инфо [Электронный ресурс]. - Режим доступа:
http ://materio1o gy. info.
6. Все о материzшах и матери€uIоведении [Электронный ресурс]: сайт ll
Режим доступа : Materiall.ru : IJRL : http : /imateriall. rui



7.Федеральное агентство IIо техническомУ регулированию и метрологии

(юсстАндАрт) [Электронный ресурс]. - Режим дост}па: www.gost.ru,

8 Ф.д.р-ьный информационный фо"д по обеспечению,единства измерений

Р-rекгронный ресурс] . - Режим доступа : www. fundmetrolo gy.ru.

Э--r.r.rроrоrые библиотеки Рос сии /pdf учебники студентам [Электронный
peqpc]: сайт // Режим доступа:
Ьпр //www. gaudeamus.omskciý. com/my_PDF_library.html,
9. С:есарное дело [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа:
huр //www. sle sarnoedelo. ru/.

lO.Crecapнoe дело: Практическое пособие для слесаря [Эпектронный ресурс]:

, Z,:'- -

?з._:;l1,1;ocTr,пa:http://Гrctionbook.ru/author/litagent_;renas/slesarnoe
: : s.: c-l ё_ро s obie_dlya_slesarya/read_online.html?page:

,_delojraktic


